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3M™ Schleifbéndgr—
Kernsortiment — Ubersicht

Bei 3M™ Cubitron™ Il, 3M™ Trizact™ und Scotch-Brite™
kaufen Sie nicht nur Schleifmittel, sondern auch iiber
100 Jahre Expertenerfahrung und Fachwissen im Bereich
der Oberflichenbehandlung.

Das 3M™ Schleifbander-Kernsortiment dient als
Portfolio unserer fiihrenden Technologie, die sich
fir eine grofR3e Vielzahl von Anwendungen eignen
beispielsweise zum Schleifen, Feinschleifen und
Finishen von verschiedenen Oberflachen.

» Das Schleifbander-Kernsortiment wird aus dem
Lagerbestand mit kurzen Vorlaufzeiten geliefert.

» Es wird in attraktiven Mengen angeboten, um
eine breite Palette von Bandschleifmaschinen
abzudecken, die in derMetallverarbeitungsbranche
zum Einsatz kommen

» Wir werden weiterhin Schleifbander auRerhalb der
StandardgréfRRen anbieten, um Sie bei Bedarf auch mit
individuell gestalteten Lésungen zu unterstitzen




Beschichtete Schleifbander

Fast das gesamte Sortiment der beschichteten Schleifbander ist mit
dem patentierten prazisionsgeformten Keramikschleifkorn von 3M™

ausgestattet — prazise geformte Keramikdreiecke einheitlicher GroRRe aus
Aluminiumoxid. Diese selbstscharfenden Dreiecke bilden beim Schleifen
kontinuierlich immer neue, scharfe Schneidespitzen und -kanten, die das
Metall schneiden, statt es auszufugen oder zu zerfurchen. Dadurch wird
vermieden, dass sich das Werkstiick aufheizt — und aufgrund der Hitze
Spannungsrisse und Anlauffarben entstehen. Da zudem das Schleifmittel

Die Wissenschaft der Geschwindigkeit

CUBITR®NIII

3M Technologie mit
prazisionsgeformten
Keramikschleifkorn.

Das Schleifkorn schneidet Metall wie ein
Messer. Das Material scharft sich kontinuierlich
selbst. Die Spitzen brechen beim Schleifen ab
und legen neue, scharfe Kanten frei.

» Schneller, sauberer Abtrag

» Bleibt kiihler

» Langlebiger als herkdmmliches Schleifkorn

selbst kiihler und schérfer bleibt, vervierfacht sich die Haltbarkeit im
Vergleich zu herkémmlichen Bandern mit Keramikschleifkorn.

Dank dem prdzisionsgeformten Keramikschleifkorn erfolgt der Abtrag
sauber)er und schneller.

g v/ Kiihlerim
e Einsatz
5 ' " -/ Sauberer Schliff
i  Erheblich
// ﬁ langlebiger

Ein herkémmliches Keramikschleifkorn weist unregelmdRige Formen auf und
;‘,,ierfurcht_“ das Metall.

X Wiarmeentwicklung

‘X Langsamerer
Abtrag

X Kirzere Standzeit




Die Wissenschaft der homogenen
Beschaffenheit

Scotch-Brite

Vliesbander

Zu der von Scotch-Brite™ angebotenen Produktlinie gehéren auch Schleifbander
fiir die Oberflachenbearbeitung aus vielfaltigen synthetischen Faservliesstoffen,
die sich fiir verschiedenste Anwendungen eigenen. Diese Bander sind ideal zum
Reinigen, Uberblenden, Entgraten, Finishen und Polieren, um die Oberflichen ohne
bedeutende Veranderung der Form oder der Abmessungen des Werkstiicks zu
veredeln. Die Schleifmittel von Scotch-Brite™ heizen sich im Einsatz nicht auf und
sind dank der offenen Struktur des Vlieses gegen Zusetzen bestandig. Dadurch
besteht eine geringere Gefahr, dass das Werkstiick anlduft oder sich verzieht.

Scotch-Brite™

Vliestechnologie. Bereit

far Perfektion.

Robustes Nylon-Vlies mit einem durchgehend

mit Kunstharz und Schleifmineral
impragnierten Tragerband

» Federnde Wirkung, die fiir eine homogene,

gratfreie Oberflache sorgt

» Benutzerfreundlich, weniger
Nachbearbeitung und Ausschuss

Die Wissenschaft des Finishen

Trizact”

Mikro- und makroreplizierte Schleifbander

Dank einer weiteren patentierten Technologie leiten sich die Schleifmittel
Trizact™ von der umfangreichen Erfahrung von 3M in der Kunst der
Mikroreplikation ab. Im Gegensatz zu herkdmmlichen Schleifmitteln, die aus
zuféllig angeordneten, ungleichmaRig geformten Mineralien bestehen, tragt
der einheitliche Aufbau der Trizact™ Schleifmittel dazu bei, ein perfektes
Oberflachenfinish mit héheren Abtragsraten bei geringeren Schleif- und
Finishing-Temperaturen zu erzielen. Durch die Trizact™ Schleifmittel
geschaffenen schnellen, feinen, perfekten Oberflachenfinishes tragen dazu
bei, Ausschuss zu reduzieren und die Produktivitat zu steigern.

Die Wissenschaft
des perfekten
Oberflachenfinishs

Dank der von 3M patentierten

Mikroreplikationstechnologie bestehen

die 3M™ Trizact™ Schleifmaterialien aus
prazisionsgeformten dreidimensionalen Strukturen,
die einheitlich Gber die Oberflache verteilt sind.

» Einheitlicher Aufbau fiir gleichmaRBige mehrere Schichten des Minerals. Durch das Abnutzen dieser Strukturen

Ergebnisse
» Schnellerer Schliff
» Mehrschichtiges Mineralkorn

™

Herkémmliche Schleifmittel fangen zwar scharf an, stumpfen aber schnell ab.

Die dreidimensionalen Strukturen der BM™ Trizact™ Schleifmittel enthalten

wird fortlaufend neues scharfes Schleifmaterial am Werkstiick eingesetzt
und ein gleichmdBigerer Abtrag wéhrend der gesamten Lebensdauer des
Schleifbands erzielt.




Schleifbander

3M™ Cubitron™ Il

CUBITR®NIII

3M"™ Cubitron™ Il 784F Schleifband

» Zusammensetzung:
Prazisionsgeformtes
Schleifkorn aus
Aluminiumoxid

» Hervorragend fiir
Anwendungen mit
mittlerem bis hohem
Anpressdruck auf einer
Vielzahl von Metallen
geeignet

>

» Polyester-Unterlage.
Eignet sich fiir Nass- und
Trockenanwendungen

Universell einsetzbares
Hochleistungsschleifband.
Hohe Abtragsrate bei
optimaler Haltbarkeit

und optimalem Preis-
Leistungs-Verhaltnis,
selbst beim Finishen in
Zwischenschritten

» In Kérnungen von 36+ bis
180+ erhéltlich”

3M™ Cubitron™ Il 947A Schleifband

» Zusammensetzung:
Prazisionsgeformtes
Schleifkorn aus
Aluminiumoxid

» Optimiert fur
Anwendungen mit
geringem bis mittlerem
Anpressdruck auf
Edelstahl, Baustahl und
anderen Metallen

| 2

» In Kérnungen von 40+
bis 120+ erhaltlich”

Sehr gute Abtragrate
und optimale Haltbarkeit,
fiir Freihandschleifen
geeignet

Halbflexibles
X-Tragermaterial aus
Mischgewebe. Geeignet
fiir Trockenschliff

3M"™ Cubitron™ Il 984F Schleifband

» Prazisionsgeformtes
Schleifkorn

» |deal bei hohem
Anpressdruck fiir
Edelstahl, Karbonstahl
und Cobalt-Chrom-
Legierung

Hochleistungsschleifband. » Langlebige

Sehr hohe Abtragsrate Gewebeunterlage

bei optimaler Haltbarkeit aus Polyester. Eignet
und optimalem Preis- sich fur Nass- und
Leistungs-Verhaltnis Trockenanwendungen

» In Kérnungen von 36+ bis
120+ erhaltlich”

3M"™ Cubitron™ Il 994F Schleifband

» Prazisionsgeformtes
Schleifkorn

» Optimal fir
Anwendungen
mit extrem hohen
Anpressdruck auf
Karbonstahl und
Gusseisen

>

Schleifband mit » Langlebige ZF-Polyester-

hochdichtem Mineral.
Extrem schneller Schliff
mit potentiell groRen
Zeiteinsparungen

und hervorragenden
Materialabtragsraten.

Unterlage. Eignet
sich fur Nass- und
Trockenanwendungen

» In der Kérnung 36+

erhaltlich”

*Nicht alle Kérnungen sind im Schleifbiander-Kernsortiment erhaltlich.



3M™ Herkobmmliches
Mineralschleifband

3M™ 307D Gewebeschleifband

» Aluminiumoxid » Aggressiver » Flexibles J-Tragermaterial.
Schliff und lange Geeignet fir
Schleifmittellebensdauer  Trockenschliff

bieten gute Produktivitat

» Schleifband fiir geringen
bis mittleren Anpressdruck
zum Uberblenden und » In Kérnungen von P120
Finishen von Konturen und bis P60O0 erhaltlich”
fir komplexe Werkstiicke
aus fast allen Metallen




Scotch-Brite™ Vliesbander
fur die Oberflachen-

bearbeitung

Scotch-Brite™ Durable Flex Vliesband DF-BL

» Aluminiumoxid » Dank hoher Flexibilitat » Das verstéarkte,
- Lalebises Sahisd ausreanesta.ndlg i de"hnungsarr.ne
N und gut geeignet fiir Tragermaterial und
fur anspruchsvolle . . . .
; ) . Bandschleifmaschinen mit  die hervorragende
Detailarbeiten wie . .. 1
.o kleinen Kontaktradern Kantenbestandigkeit
Entgraten, Uberblenden . .

.. tragen zu einer erheblichen
und Finishen auf Abt te bei
verschiedensten Metallen ragsrate bei

» Kérnungen: ACRS/AMED/
AFIN’

Scotch-Brite™ Surface Conditioning Vliesband
SC-BF

» Aluminiumoxid » Geringeres Zusetzen » Verstarktes, ultimatives
und geringere Tragermaterial aus Low-
Hitzeentwicklung bieten Stretch-Folie

eine langere Betriebszeit > Kémungan: ACRS/

und glehlchn?afslge AMED/AVEN®
Ergebnisse in der

Oberflachenbearbeitung

» VerschleiBbestandiges
Schleifband fur
anspruchsvolle
Detailarbeiten wie
Uberblenden auf
verschiedensten Metallen

EXPERTENTIPP: .

-
» Wenn eine Kérnung mit einem ,,A“ beginnt (z. B. » Bei einer Kérnung, die mit einem ,,S“ beginnt (z. B.
AVFN), wird als Mineral Aluminiumoxid verwendet, SSFN), wird Siliciumcarbid als Mineral verwendet.

ein hartes, blockartiges Mineral, das eine hohe Das ist scharfer als Aluminiumoxid und bricht auch
Abtragsrate und Langlebigkeit bietet. viel schneller ab. Dadurch entstehen neue scharfe
Kanten, die fir ein feineres Finish sorgen.

8 *Nicht alle Kérnungen sind fiir die gesamte Schleifbandpalette erhaltlich.



Scotch-Brite™ Surface Conditioning Vliesband

SC-BL

» Verstarktes, ultimatives
Tragermaterial aus Low-
Stretch-Vlies

AMED/AVFN/SVEN/
SSFN/TYPE T

» Aluminiumoxid oder » Geringeres Zusetzen
Siliciumcarbid — je nach und geringere
Kérnung Hitzeentwicklung bieten
» Langlebiges Schleifband ~ €ine langere Betriebszeit. , ksrnungen: ACRS/
fiir anspruchsvolle Ein duBerst nachgiebiges
Detailarbeiten wie Tragermaterial
Uberblenden auf bietet gleichmaRige

verschiedensten Metallen ~ Ergebnisse in der

Oberflachenbearbeitung

Scotch-Brite™ SC-BS Schleifband fiir

Oberflachenbearbeitung

» Aluminiumoxid oder Metallen
Siliciumcarbid — je nach , gchleifband

Kérnung fir allgemeine

» Vliesband fir Anwendungen, wie z. B.
anspruchsvolle Reinigen, Uberblenden,
Detailarbeiten wie Entgraten und Finishen
Uberblenden auf auf Metallen aller Art

verschiedensten

» Tragermaterial aus Vlies

» Koérnungen: ACRS/
AMED/AVFN/SSFN*



3M™ Trizact™

Schleifbander

Trizact”

3M™ Trizact™ 237AA Schleifband

» Aluminiumoxid » Trizact™ Pyramid » Halbflexibles

» Schleifband fiir mittleren erzielt wahrend der X-Tragermaterial. Geeignet
Anpressdruck fiir gesamten Lebenszeit fur Trockenschliff
Edelstahl, Baustahl, des Schleifbands ein » In K8rnungen von A160 bis
Nickellegierungen einheitliches, perfektes A6 erhiltlich*
und Cobalt-Chrom- Oberflachenfinish

Legierungen

3M"™ Trizact™ 307EA Schleifband

» Aluminiumoxid » Trizact™ Pyramid » Flexible JE-Unterlage aus

» Schleifband fiir erzielt wahrend der. Viskose zum Finishen von
S e 51 T e gesamten. Lebensz‘elt Konturen und komplexen
Piraeaselusl i d?s Sf:hlelfbands ein Werkstiicken. geelgnet
Feclblil, Brusahl e|nhe|t.I'|ches,‘pf-:-rfektes fir Trockenschliff
Nickellegierungen Ol e » In Kérnungen von A100
und Cobalt-Chrom- bis A6 erhaltlich”

Legierungen

EXPERTENTIPP: .

-

Weniger ist feiner

» Der einzigartige Aufbau der 3M™ Trizact™ » In der nachstehenden Tabelle werden die Kérnungen
Schleifmittel erfordert ein differenziertes im Vergleich zu herkémmlichen Kérnungen
Kérnungssystem. Die Kérnung wird durch die aufgefiihrt. Je niedriger die A-Kérnung ist, desto
mittlere PartikelgréRe in Mikrometern bestimmt und feiner die Kérnung.
beginnt mit , A

3M™ Trizact™ Kérnung

|| so [ ol we [so | a0 a0 | ms [ asol | ses | eo ] aso | aro w0 lmeo] ]

P-Kérnungen (FEPA)

P2500 | P2000 | P1500 | P1200 | P100O0 | P8O0 | P6O0 | P500 | P400 | P360 | P320 | P280 | P240 | P220

10 *Nicht alle Kérnungen sind fiir das Schleifbidnder-Kernsortiment erhaltlich.



3M™ Trizact™ 337DC Schleifband

» Aluminiumoxid » Trizact™ Brick eignet » X-Tragermaterial aus
» Funktioniert qut sich zum Feinschleifen Baumwollgewebe.
bei mittleremg des Schliffbilds in Geeignet fir
/ ,'/,",'I/l/,//,//,’//}’;'é . Zwischenschritten und Trockenschliff
’ W%% ‘oIt auf d - erzielt wahrend der In folgenden K&
- . erzielt auf den meisten MY N S » In folgenden Kérnungen
""'/"/,"/,','//,"x,j’//,j’/// 7 Metallen einheitliche, . . erhaltlich: von A300 bis
P . des Schleifbands ein A30°
Oberflachen mit einheitliches, perfektes
. flachenfinish
geringerem Ausschuss Ol UL
™ . ™ [
3M" Trizact™ 363FC Schleifband
» Aluminiumoxid » Die erhohte Haftkraft » YF-Tragermaterial.
» Hervorragend fiir des Trizact™ Hexagons Eignet sich fiir Nass- und
Anwendungen ermdéglicht wahrend der Trockenanwendungen
mit mittlerem gesamten‘ Lebensz‘eit » In Kérnungen von A300
Anpressdruck auf des Schleifbands ein bis A45 erhaltlich”
Karbonstahl, Edelstahl, einheitliches, schnelles

Schleifen

Nickellegierungen und
Zirconium geeignet
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r;ro&uktbereich Schleif- und Poliersysteme

3M Deutschland GmbH

- und Poliersysteme
Carl-Schurz-StraRe 1
41453 Neuss
Tel: +49 213114-2710
schleifen.de@3m.com
www.3m.de/schleifen

Osterreich:

3M Osterreich GmbH
Schleifsysteme
Kranichberggasse 4, 1120
Tel: +43 186 686-287 Ly
Fax: +43 186 686-10287 ’ o
schleifen-at@mmm.com : . -
www.3m.com/at/schleifen

Schweiz:

3M (Schweiz) GmbH

Schleifsysteme

Eggstr. 93, 8803 Riischlikon

Tel: +4144 724 9151

Fax: +4144 724 9440
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